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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 9916 din data de 26 ianuarie 2023 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/1025-2023, elaborat de S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.,
pentru TEVI Sl FITINGURI DIN OTEL CARBON, PENTRU INSTALATII, produse de GEBERIT
International AG, Elvetia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 26 ianuarie 2025 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din
agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 26 ianuarie 2026, pentru

titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.
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TEVI SI FITINGURI DIN OTEL CARBON,

PENTRU INSTALATII DE APA
TUBES ET RACORDS EN ACIER AU CARBONE, POUR INSTALLATIONS
CARBON STEEL PIPES AND FITTINGS, FOR WATER INSTALLATION
ROHRE UND FITTINGS AUS C-STAHL , FUR WASSERINSTALLATIONEN

COD 28

PRODUCATOR: GEBERIT International AG — ELVETIA
Schachenstrasse 77, CH-8645, Jona
Tel: +41 55221 63 00, Fax: +41 55 221 67 50

TITULAR AGREMENT GEBERIT S.R.L.

TEHNIC: Str.Izvor nr.80, etaj 9, sector 5, Bucuresti
Tel: +4021 330 30 80, Fax: +4021 330 31 61

ELABORATOR S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.

AGREMENT TEHNIC: Bucuresti, Str. Preciziei nr.6R, sector 6, cod 06
Tel: +4021-318 08 51; ;
Fax: +4021-318 08 50

GRUPA SPECIALIZATA NR. 0 5 »
PRODUSE, PROCEDEE SI ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTITESR X

Prezentul agrement tehnic este valabil pini la data de 26.01.2026 numai insotit dé :
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de
certificat de calitate.




gamd de diametre exterioare de @ 15 + O
S4mmy;

- conducta de ocolire  utilizatd pentru
montarea de conducte paralele cu distanja
L= 15,7 cm + 7,4 cm, intr-o gamad de diametre
exterioare de O 15 + O 28mm;

- coturi la 90° la ambele capete cu corp
simplu, intr-o gamd de diametre exterioare de
g15 ~ 0 54 mm;

- reductie cu un cap cu corp simplu, intr-o
gamd de diametre 9 18 /0 15 mm + 17
108/ 0 88,9 mm;

- teu egal , intr-o gamd de diametre 9 15 + 0
108 mm;

- teu redus , in 2 variante, intr-o gamd de
diametre : gl15/018/3 15 mm+ 0
889/028/D889mmsid I8/ D15/ 15
mm-=+@28/022/0 22 mm;

- conducta incrucigatd 90° fintr-o gamd de
diametre @ 15/ 15 mm + 0 28 /0 22 mm;

- conducte incrucigatd 30° intr-o gamd de
diametre O 18/ 15 mm +J 28/ 15 mm;
- teu redus, cu o iegire filet interior, inir-o
gamd de diametre @ 15mm /%" /@ 15 mm +
g 108mm /%" /D 108 mm;

- teu in cruce la 90°, intr-o gamd de diametre
A 35mm =@ 108mm;

b) adaptoare pentru tevi, cu filet sau cu
flansd in urmdtoarele tipodimensiuni:

- adaptor cu filet interior la un cap §i
indicator de presare cu inel de etansare la
celalalt, in gama O 15mm/%” + O 54 mm
/27

- adaptor cu filet exterior la un cap §i
indicator de presare cu inel de etansare la
celalalt, in gama O 15mm /%" + @ 108
mm/4”;

- adaptor simplu , cu un cap de sudare, in
gama O 15/ 0 172mm =@ 108/ O 114,3
mm;,

- adaptor cu filet exterior la un cap si un cap
de sudare, in gama O 15 mm /%" + 0 54
mm/ 27 ;

- adaptor cu filet interior la un cap si un cap
simply, in gama 9 15 mm /%" +@ 108 mm/
- cot adaptor la 90° cu filet exterior la un
cap si indicator presare cu inel de etansare la
celalalt, in 2 variante constructive, in gama
g 15mm/ %" + D54dmm/2”;

- cot adaptor la 90°, cu filet interior la ypCap: -
si indicator presare cu inel de eta afi R{a‘f
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celalalt, in 2 variante conmstructive, in gama
gI15mm/ %" + D54mm/27;

- niplu adaptor cu filet exterior / interior ,
detasabild, cu etangare cu garniturd platd din
EPDM, in gama O 15mm/ %" + @ 54 mm/
2”7 ;

- adaptor cu piulita, in 2 variante
constructive, in gama @ 15mm /%" + O
88,9mm /3 %:”;

- cupld dreaptd cu piulifd centrald, in gama
g15mm/%” = O54mm/2%”;

- racord de flangd cu mufd de presare, pentru
flanse PN 6, PN10 si PN 16, in gama 9 22/
g 19 =0 108 / 9104 mm (diametru mufd /
diametru interior flansd),

- racord de flansd cu cap simplu, pentru
flanse PN 6, in gama @22/ @ 19 +@ 108/
104 mm;

- fiting de expansiune axial, cu mufe de
presare, ingama @ 15 +0 108 mm;

-dop, ingama O 15 +0 108 mm;

- adaptor Mepla-Mapress, in gama @ 16 /
ad15+063/0 54 mm;

¢) conectori pentru _radiator realizafi in
urmdtoarele tipodimensiuni:

- set conector in T pentru tur §i retur, in gama
d15+0 22 mm;

- set conector in T pentru retur, in gama @
15 +0 22 mm

- piesa in T cu trecere de izolare, in gama O
15/015/015mm~+022/018/0 22
mm;

- set de conducte de metal, curbe 90 °, cu
conector , pentru @ 12mm §i @ 15mm;

- set de conducte de metal cu conector in T, in
gama Q15/012/015mm+Q 18/ 15/
g 18 mm;

- cutie conector cu sistem de tevi;

- conector demontabil pentru Euro con, @ 15/
G%”.

Fitingurile sunt prevdzute cu elemente de
imbinare prin sertizare la un capdt, pentru
asamblarea cu teava §i la celdlalt capdt au :
racord cu sistem de asamblare cu filet (filet
interior sau filet exterior conform ISO 228/1
sau ISO 7/1) sau set de strdngere mecanicd
cu bucsa elasticd. Corpul fitingurilor este
previzut cu inel de etansare, cu mufd
protectie, cu indicator de presare care indicd

ON\\Jimensiunile de presare si pozitia clard de

are a uneltelor de compresiune §i cu
ibilitate pentru introducerea fevii.
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cerintele fundamentale ale Legii 10/1995
privind calitatea in  constructii , cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

e Rezistenti mecanicd si stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia tevilor §i
a fitingurilor (fiabilitatea etangdrilor cu
elastomeri, eficienta protectiilor interioare §i
exterioare) §i calitatea materialelor utilizate
la fabricarea acestora (otel carbon, cauciuc
butil, EPDM), conferd produselor rezistentd
mecanicd, rezistentd la uzurd si stabilitate in
exploatare.

Materialele utilizate sunt rezistente la
soc termic §i presiune, au stabilitate
dimensionald la cresterea temperaturii §i nu
sunt corodate sau dizolvate de fluidul de
lucru, garantdnd rezisten{d si etanseitate .

Grosimea peretilor asigurd menfinerea
caracteristicilor constructive gi dimensionale
in domeniul de presiune declarat.

Instalarea se realizeazd prin presare
axiald cu etansare pe inel sau prin infiletare,
cu filete cu etansare in filet, conform ISO 228
st ISO 7-1.

O gamd largd de fitinguri §i racorduri,
posibilitdtile de conectare si instalarea facila
asigurd flexibilitate sistemului.

Tevile au un coeficient  de
conductibilitate termicd de 60 W/mK, un
coeficient de dilatare liniard de 0,012
mm/mK, care le asigurd rezistenfd §i
stabilitate la temperaturi ridicate (+ 120°C).

Tevile si fitingurile din otel sunt
rezistente la coroziune datoritd stratului
interior §i exterior de protectie realizat prin
zincare.

Modul de asamblare a elementelor
componente §i materialele utilizate la
fabricare, fac ca produsele sd prezinte o bund
etangseitate atdt la presiunea de lucru cdt si la
presiunea de incercare (Pnx1,5).

Sub actiunea eforturilor consecutive din
exploatare, produsele nu se deterioreazd.

o Securitate la incendiu

Tevile §i fitingurile MAPRESS, nu fac
obiectul unor exigente particulare de
comportare in caz de incendiu fiind realizate
din otel, material incombustibil, clasa de
reactie la foc Al.

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri de comportare la foc.

AT 003—05/1025-2023

o Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor

Produsele nu prezintd niciun pericol
pentru sdndtatea oamenilor §i nu constituie
un factor de poluare.

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic.

La wutilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevdzute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Securitdfii gi
Sandtatii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
119/2014 cu modificdrile §i completdrile
ulterioare, pentru aprobarea Normelor de
igiend si sdndtate publicd privind mediul de
viatd al populatiei, OUG nr. 92/2021 privind
regimul deseurilor, Ordonanta nr. 2/2021
privind depozitarea deseurilor, HG nr.
856/2002  privind  evidenta  gestiunii
deseurilor, cu modificdrile §i completdrile
ulterioare §i Legea privind asigurarea pentru
accidente de muncd si boli profesionale nr.
346/2002, cu modificdrile si completdrile
ulterioare .

Dupd expirarea duratei de viafd, fevile si
a fitingurile din otel se pot recicla.

o Siguranta si accesibilitate in exploatare

Materialele utilizate, tehnologia de
executie a fevilor si fitingurilor din ofel si
sistemul de realizare a imbindrilor asigurd
securitatea §i etanseitatea instalatiei.

Rezistenfa §i stabilitatea produselor este
mentinutd la presiuni de lucru de maxim 16
bar si temperaturi maxime de + 120 °C ale
fluidului de lucru.

Suprafata lisd interioard a produselor
usureazd curgerea §i impiedicd depunerea §i
Sformarea de biofilm.

Produsele asigurd securitatea
utilizatorilor fafd de eventualele rdniri, avdnd
suprafetele accesibile netede, fard muchii
ascutite sau bavuri.

Modul de asamblare a fevilor §i
fitingurilor in instalatie, prin presare axiald,
cu etansare cu garniturd din cauciuc CIIR /
EPDM, face ca instalatiile realizate sd
prezinte o bund etangeitate in condifii
normale de exploatare, cu respectarea
; iefraor producdtorului.
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produselor, mdsurdtorile efectudndu-se cu
respectarea standardelor europene.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tevilor §i fitingurilor
din otel carbon, pentru instalatii se face de
cdtre personal specializat, cu respectarea
instructiunilor furnizate de cdtre producdtor
si a conditiilor tehnice impuse de
reglementdrile tehnice previzute la pct. 2.3.4
din prezentul agrement.

Firma GEBERIT fabricd o gamad
diversificatd de tevi , fitinguri §i accesorii
pentru realizarea instalatiilor de incdlzire cu
circuit  inchis, instalatiilor de rdcire,
instalatiile de sprinklere §i stingere cu apd,
precum §i in instalatii de aer comprimat
dezumidificat.  Asamblarea  elementelor
instalatiei se realizezd prin sertizare, cu
fitinguri cu presare axiald cu etansarea
imbindrii prin inel de etangare .

Tevile si fitingurile pentru instalatii de
alimentare cu apd rece / caldd se pun in
operd  conform  cu instructiunile
Jfabricantului, astfel:

- conductele se taie cu ajutorul dispozitivului
special de tdiere, dupd care sunt indepdrtate
eventualele bavuri;

- se indeparteazd impuritdtile sau spanul §i se
face un control vizual al interiorului tubului,
pentru a vedea dacd mai existd impuritdti;

- se Sscoate protectia de pe fiting, se
marcheazd pe feava dimensiunea, dupd care
aceasta se introduce in interiorul fitingului;

- se introduce teava cu fitingul inserat in
falcile dispozitivului de strdngere, ghiddndu-
se dupd umdrul fitingului §i se strdnge pdand
cdnd falcile de strdngere se elibereazd
singure, in mod automat; dispozitivul se alege
in functie de diametrul fevii pentru care
trebuie realizatd imbinarea ;

- profilul falcilor de strdngere (rebuie
verificat periodic; acesta poate fi curdfat cu
peria de sdrma, dupd care se recomandd
gresarea mecanismului de actionare. Fdlcile
deteriorate trebuie inlocuite imediat pentru a
garanta compresiunea corectd.

Pentru limitarea pierderilor de cdldurd
pe traseu, reducerea nivelului de zgomot in
spatiile deservite, protectia la actiunea
razelor ultraviolete sau evitarea aparifj
condensului, functie de domeniul de utiliz
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produsele pot fi prevdzute cu termoizolatie §i
izolatie fonoabsorbantad.

Dupd terminarea executiei, instalafia
este supusd probei de etanseitate a retelei la
1.5 x Pn. Eranseitatea imbindrilor este
verificatd, dacd dupd intervalul de timp
necesar probelor, indicat in normativele 1 9 si
I 13, presiunea fluidului vehiculat ramdne
constantd.

La punerea in operd in instalatii, fixarea
/ suspendarea tronsoanelor instalatiei se face
conform  proiectului pentru realizarea:
pozitiondrii  refelei;  fixarea refelei in
apropierea ramificatiilor si a trecerilor prin
perete; absorbirea dilatarilor / contractiilor
liniare ale tronsoanelor de instalatie intre
punctele de fixare. Distanta intre suporfi este
conform instructiunilor producdtorului si
variazd functie de diametrul ftevii §i
temperatura  fluidului ~ vehiculat  prin
instalatie.

Imbinarea se executd de fiecare datd cu
ajutorul sculelor GEBERIT.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In  proiectarea  produselor si la
elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a avut
in vedere obtinerea i pdstrarea constantd a
proprietdtilor §i caracteristicilor fevilor §i
fitingurilor din otel carbon, pentru instalafii.

Produsele sunt astfel concepute §i
executate incdt corespund prevederilor
standardelor DIN EN 10305-1:2016, DIN EN
10088-1:2014, EN 12502-1:2004, DIN EN
681-1:2005, DIN 1988-100:2011, DIN 4109-
1:2018, DIN 4140:2014, DIN 30672-1:2019,
DIN 50929:3-2018, DIN 50930-6:2013 si
IS0 228-1:2000.

Toate elementele componente ale
produselor GEBERIT sunt previzute a fi
realizate din materiale ce rezistd (in
domeniile de utilizare acceptate) la
solicitdrile mecanice si termice la care sunt
supuse, in conditii normale de exploatare, in
limitele admise de producdtor.

Tevile si fitingurile din ofel sunt
concepute in toate variantele i dimensiunile
necesare astfel incdt sd respecte diametrele
de racordare standardizate pentru realizarea
Nlatiilor (de incdlzire si de rdcire, de
i lere i stingere cu apd, de aer
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publicd privind mediul de viatd al populafiei,
cu modificdrile si completdrile ulterioare;

- C 56/2002 — Normativ pentru verificarea
calitdfii lucrdrilor de constructii si instalafii
aferente;

- C 300/1994— Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executdrii
lucrarilor de constructii §i instalatii aferente
acestora ;

- Legea Securitatii si Sandtdtii in Muncd
nr.319/2006, cu modificdrile si completdrile
ulterioare;

- Legea Protectiei Mediului nr.265/2006, cu
modificdrile si completdrile ulterioare;

- QUG 92/2021 privind regimul deseurilor;

- Ordonanta nr.2/2021 privind depozitarea
deseurilor,

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile §i completirile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificarile si completdrile ulterioare.

Concluzii

Aprecierea globala

Utilizarea tevilor si fitingurilor din
otel carbon, pentru instalatii de apd in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd__favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, dacd se
respectd  prevederile prezentului
agrement.

Conditii:

e Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate §i gadsite
corespunzdtoare de cdtre SOS — Elvefia,
DIBt — Germania, VdS Schadenverhiitung
GmbH - Germania §i VdTUV — Germania si
trebuie mentinute la acelasi nivel pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii  acestui
agrement.

o Acordind acest agrement, Consiliul

Tehnic Permanent pentru Constructii nu sez7_.%

implicd in prezenta §i/sau

AT 003-05/1025-2023

drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine produsul .

e Orice recomandare relativd la folosirea
in conditii de sigurantd a acestor produse,
care este continutd sau se referd la
acest agrement tehnic, reprezintd cerinfele
minime necesare la punerea in operd si in
exploatare.

e PROCEMA-CERCETARE  rdspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic §i de incercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
Tehnice nu ii absolvd pe furnizori §i /sau pe
utilizatori de responsabilitdile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului  va fi realizatd
conform programului stabilit de comun
acord cu PROCEMA-CERCETARE i
anume: verificarea aspectului, verificarea

etanseitdfii,  verificarea  rezistentei la
presiune  §i  verificarea  valabilitafii
certificatelor firmei producdtoare;

verificdrile se vor efectua la interval de 12
luni, in SITU, la cel putin o lucrare selectatd
din lista de referinte pusd la dispozitie de
titularul agrementului tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si / sau introducere de noi materii
prime §i materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA-CERCETARE va informa
Consiliul ~ Tehnic ~ Permanent  pentru
Constructii despre rezultatul verificdrilor,
iar dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdrii  prin  controale, de cdire
organisme  abilitate a  nerespectdrii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.

o In cazul in care titularul de Agrement

®linic nu se conformeazd  acestor

\ deri, se va declansa procedura de
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Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricafie, de
introducere a noi componente sau materii prime §i materiale, se vor aduce la cunogtinfd
elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE isi insugeste rezultatele
testelor i verificirilor efectuate de cdtre Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) Germania
(TAB/06.01.2021), raport nr. Z-38.4-156/24.01.2019 (valabil pdna in 2024) i vds
Schadenverhiitung GmbH (NB 0786//25.01.2019), raport nr. G 4030020/12.12.2022, nr.
G4070025/19.12.2019 si nr. WAL 13091/15.08.2013, considerdndu-le valabile si insugindu-gi
rezultatele, conform buletinelor de incercdri si a documentelor care stau la baza incercdrilor si
care sunt atasate la dosarul tehnic.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Nr. Denumire caracteristicd UM Val. Standard Valoare Observatii
Crt referintd determinatd

1 | Verificarea rezistentei la
presiune hidraulicd si a

etangeitdtii pentru instalatia bar VdS 2100-26: VdS — Germania
din tevi §i fitinguri cu : 2012 Corespunde

- DN 20 - DN50 16 16 (Fara deformari
- DN 65 12 12 si pierderi de

- DN 80 — DN100 10 10 luid la imbindri)

Agrementul este valabil pentru ,,TEVI S$I FITINGURI DIN OTEL CARBON, PENTRU
INSTALATII DE APA”, fabricate de firma GEBERIT International AG — Elvetia, identificabile
conform datelor din dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in operd §i performantele sunt cel
putin la nivelul prezentat.

4.Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1462 DIN 09.01.2023 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat: ing. Claudia IONESCU, ing.
Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU si invitat din
partea firmei GEBERIT S.R.L. solicitantul de agrement tehnic, s-au evidentiat urmdtoarele

aspecte:
> Dosarul este complet si la elaborarea lui au fost respectate instructiunile elaborate de CTPC.

> ,TEVILE SI FITINGURILE DIN OTEL CARBON, PENTRU INSTALATII DE AP. (”,
fabricate de firma GEBERIT International AG — Elvefia, corespund cerintelor fundamentale
de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificdrile si completdrile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement tehnic cu
o valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 003-05/1025- 2023 contindnd 95 de pagini
face parte integranti din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate 05
ing. Cristina GEORGESCU
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Teuw in cruce , 30°, redus Set Connector T, tur-retur, Adaptor olandez

cu conectare Eurocon

cu filet exterior

Mapress Press-Fit Systems

 Flansa PN 6 Mod de imbinare
cu mufa de sertizare

o  Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - Pregedinte %<
Ing. Cristina GEORGESCU

Ing. Gianni FLAMAROPOL
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DECLARATIA DE CONFORMITATE
(pentru agremente tehnice in constructii)

Nr. 003/20.03.2023

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: 28;

2. Tipul, lotul sau numiirul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului
pentru constructii - daci este cazul,;

3. Utilizarea sau utilizirile preconizate ale produsului pentru constructii, (astfel cum este
previizut de fabricant) : Tevile si fitingurile din ofel carbon, tip MAPRESS, pot fi utilizate in
constructii, pentru realizarea instalatiilor de fncilzire cu circuit inchis, instalatiilor de
sprinklere si stingere cu apd, precum si in instalatiile de ricire si de aer comprimat
dezumidificat, cu presiuni nominale de 16 bar si temperaturi de lucru de pini la + 120°C.

4. Numele, denumirea sociali sau marca inregistrati si adresa de contact a fabricantului:
GEBERIT International AG — ELVETIA, Schachenstrasse 77, CH-8645, Jona,Tel: +41 55 221
63 00, Fax: +41 55 221 67 50;

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat: GEBERIT S.R.L. Strada Izvor
nr.80, etaj 9, sector 5, Bucuresti, Tel: +4021 330 30 80, Fax: +4021 330 31 61.

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:

AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII NR 003-05/1025-2023

7. Performanta produselor:

Tevile si fitingurile din otel carbon, tip MAPRESS, sunt realizate printr-o tehnologie proprie
firmei, cu protectie la interior si exterior ce conduce la cresterea durabilitatii si a sigurantei in
exploatare.

Tevile tip MAPRESS se realizeazd din otel carbon in conformitate cu standardul DIN EN
10305, protejate la exterior cu un strat de zinc, de culoare alb3, de 8 pm (DIN EN ISO 2081). Se
fabrica si in varianta protejate la interior §i exterior cu un strat de zinc aplicat la cald prin imersie,
de 20 um (DIN EN 10346) sau protejate la exterior cu jacheta din polipropilend PP de culoare crem

(RAL 9001).

Tevile si fitingurile sunt fabricate intr-o gama constructiva ce cuprinde diametre in domeniul 15
+ 108 mm (diametrul interior teava x grosimea peretelui = 12,6 x 1,2 + 104 x 2,0 mm) si presiuni
nominale (PN) de péana la 16 bar.

Tevile cu manta de protectie sunt fabricate pentru diametre exterioare de 17 + 56 mm , pentru
teava cu diametre: 15 (12 x 1,2) + 54 mm (51 x 1,5 mm).

Asamblarea tevilor intre ele sau cu alte elemente ale instalatiei, pentru realizarea traseelor
instalatiilor (de incilzire cu circuit inchis, de racire, de sprinklere si stingere cu apd, de aer
comprimat dezumidificat) se realizez utilizand tehnologia de imbinare pressfiting, cu fitinguri cu
etansare prin presare axiald , cu inel de etansare din cauciuc butil (CIIR).

Fitingurile tip MAPRESS se realizeaza din otel carbon in conformitate cu standardul DIN EN
10305, protejate la exterior cu un strat de zinc si se utilizeazi pentru asamblarea intre ele, prin
presare axiald, a tevilor; acestea pot fi racorduri drepte sau racorduri reduse, coturi, teuri, cu filet
interior sau filet exterior.Pentru racordarea intre o teava si un alt element al instalatiei se utilizeaza
adaptoare sau conectori (fitinguri finale).



Nr. Denumire caracteristici UM Val. Standard Valoare Observatii
Crt referintd determinatd
1 | Verificarea rezistentei la

presiune hidraulicd si a Vds 2100-26:
etangeitdtii pentru instalafia bar 2012 VdS — Germania
din tevi §i fitinguri cu : Corespunde
- DN 20 - DN50 16 16 (Fard deformdri
-DN 65 12 12 i pierderi de

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile ele au fost testate de
Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt) Germania (TAB), VdS Schadenverhiitung GmbH
Germania (NB 0786) si VATUV — Germania.

Aceasti declaratie de conformitate este- emisd pe rispunderea exclusivi a fabricantului

identificat la punctul 4.

Semnati pentru si in numele fabricantului de catre :

ADMINISTRATOR,
Catalin MITROI Emig )
C‘

>&

b
‘j GEBERIT ;
SRL x//
Bucuresti, 20.03.2023 o/




