ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului-verbal nr. 23485 din data de 27 februarie 2023 al Comisiei

tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:
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International AG, Elvetia.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 27 februarie 2025 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,conditii” din
agrementul tehnic.

in baza prezentului aviz tehnic, tevile si fitingurile pot fi utilizate pentru
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr. 05: Produse, procedee si echipamente pentru instalaii
aferente  constructiilor, din cadrul PROCEMA CERCETARE, analizind
documentatia de solicitare de elaborare agrement tehnic, prezentatd de firma
GEBERIT S.R.L. si inregistratd cu nr. 2424 din data de 29.09.2022, referitoare la
"TEVI MULTISTRAT SI FITINGURI, PENTRU INSTALATII" fabricate de firma
GEBERIT INTERNATIONAL AG — Elvetia, elibereazd prezentul Agrement Tehnic
nr. 003-05/1030-2023, in conformitate cu documentele tehnice rominesti aferente
domeniului de referinti si ghidurile de agrement tehnic nr. 062, 182 si 247, toate
valabile la aceastid datd. Motivul modificdrii constd in schimbarea adresei titularului
de agrement.

1. Definirea succintd

1.1. Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se referd la
"tevi multistrat §i fitinguri", fabricate de
firma  GEBERIT International AG -
Elvetia, denumite FlowFit, utilizate in
instalatiile sanitare §i de incdlzire, precum §i
in instalatii de rdcire §i aer comprimat
aferente constructiilor. Parametrii limitd de
exploatare a instalatiilor sunt  presiune
maximd de lucru 10 bar si temperaturd
maximd de lucru : + 70°C , pentru instalatii
sanitare / + 80%C, pentru instalatii de
incalzire.

Tevile multistrat FlowFit se realizeazd in

doud variante:
a) tevi ML pentru instalatii sanitare si de
incdalzire, instalatii de rdcire §i aer
comprimat, cu presiune pdnd la 10 bar, in
gama dimensionald, cuprinsd in intervalul
d16x 2+ 075 x 4,6 mm (diametrul exterior
teavd x grosimea peretelui), de culoare gri-
argintiu, livrat in bare de Sm. Tevile se pot
livra §i in colaci de : 50m sau 100m pentru
diametre de O 16 ~ @ 25 si de 250 m pentru
16 .

Tevile multistrat ML se realizeazd in
sistem legat prin coextrudare, dintr-un sirat
central de aluminiu §i doud straturi din
polietilend, dupd cum urmeazd:

- stratul interior este realizat din polietilend
de temperaturd ridicatd PE-RT II, de uz
alimentar §i este rezistent la coroziune;

- stratul central, este realizat din folie de
aluminiu, etansd la oxigen, conferd tevilor
caracteristici mecanice
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mediu. Folia de aluminiu este sudatd
longitudinal cap la cap cu laser;

- stratul exterior este realizat din polietilend
de temperaturd ridicatd PE-RT II, este robust
si rezistent la coroziune, §i e de culoare gri.

Aderenta totald intre cele trei straturi,
stratul interior §i exterior din polietilend §i
stratul central din aluminu, se obfine prin
aplicarea  unui  adeziv, un  material
termoplastic incolor pe bazd de polietilend.

La fabricare pe ldngd polietilend se
adaugd  stabilizatori  pentru raze UV,
antioxidanti si pigmenti de diferite tipuri.

Tevile ML se pot fabrica §i in varianta :

tevi protejate la exterior cu tub riflat de tip
copex din PE, de culoare-albastrd, cu @ 16 x
2s5i @20 x 2 mm (diametrul exterior feavd x
grosimea peretelui tubului riflat), livrat in
colaci de 50m / 100m sau tevi preizolate
termic ML Therm, cu izolatie circulard din
spumd moale din PE, cu celule inchise,
protejatd la exterior cu folie de culoare rogie
sau albastrd, cu @ 16x 2+~ 0 25 x 2,5 mm
(diametrul  exterior feavd x grosimea
peretelui), cu grosimea izolatiei de 6, 10, 13
sau 26 mm, livrat in colaci de 50m/25 m.
b) tevi SL pentru instalatii de incdlzire, cu
presiune pdnd la 6 bar, cu @ 16 x 2 §i @ 20
x 2 mm (diametrul exterior teavd x grosimea
peretelui), de culoare albd, livrat in colaci de
120 m sau 250 m.

Tevile multistrat SL se realizeazd in
szstem legat prin coextrudare, dintr-un strat
erior din polietilend de temperaturd
ixatd PE- RT II si un strat exterzor din
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straturi se obtine prin aplicarea unui adeziv,
un material termoplastic incolor pe bazd de
polietilend.

Asamblarea tevilor multistrat, intre ele
sau cu alte elemente ale instalafiei, pentru
realizarea traseelor instalatiilor de apd
rece/caldd, se realizezd utilizand tehnologia
de imbinare pressfiting, cu fitinguri FlowFit
cu etangare prin presare axiald, cu inel de
presare O-ring din EPDM.

Pentru racordarea intre o teavd multistrat
si un alt element al instalatiei se utilizeazd
fitinguri finale (adaptoare).

Tehnologia de imbinare cu fitinguri cu
efangare prin presare axiald se poate folosi
cu ajutorul sculelor GEBERIT, numai
utilizand fitingurile Flowfit prevdzute pentru
aceasta.

Fitingurile FlowFit sunt piese de
legdturd, cu  corpul  realizat  din
polifenilsulfon (PPSU), de culoare neagrd, cu
O-ring din EPDM, mangon de presare din
otel inox, indicator de presare de culoare
albastrd (0 16 + @ 40 mm) sau portocalie (0
50 + @ 75mm) si inel de plastic transparent.

Fitingurile din polifenilsulfon (PPSU),
sunt fabricate pentru diamelre cuprinse in
domeniul @ 16 ~ O 75mm, realizate in
urmdtoarele variante constructive:

- fitinguri de trecere pentru racordarea intre
ele a fevilor multistrat : mufe, coturi la 90° i
la 45°, teuri egale si teuri reduse, reductii;

- fitinguri finale pentru racordarea intre o
teavd multistrat §i un alt element al instalatiei
realizat cu alte tipuri de tevi (din otel, din
polibutena, din ppr, etc): adaptoare /
conectori cu filet interior sau exterior.

Fitingurile din polifenilsulfon (PPSU) se
compun din corp §i manson de presare /
compresie.

Corpul  fitingului este fabricat prin
injectie, in matrid, din polifenilsulfon
(PPSU) tip Radel R-5100 BK 937, culoare
neagrd, prevdzut cu un niplu cu proeminente
(care se monteazd la interior pe capul tevii §i
asigurd blocarea fevii dupd presare) si umar
pentru fixarea dispozitivului de presare
axiald.

Mansonul de presare / compresie este
fabricat din bronz sau alamd speciald (bronz

siliciu fara plumb - Cu Zn21Si3P). Mansonul K v

nu intrd in contact cu apa potabild.
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Componentele metalice ale fitingurilor
FlowFit de tranzitie (adaptoare) sunt
realizate  din  bronz  tip  CW724R
(CuZn218Si3P), CC768S sau CuSn4Zn2PS.

Asamblarea fitingurilor FlowFit cu tevile
multistrat se realizeazd prin presare axiald,
cu ajutorul unui dispozitiv special de presare.

Pentru o bund executie a instalatiilor,
firma GEBERIT fabricd o gamd de accesorii
si dispozitive necesare realizdrii refelelor cu
tevi multistrat §i fitinguri FlowFit, precum §i
elementele necesare racorddrii acestora la
retelele existente, realizate cu alte tipuri de
fevi.

Toate sculele GEBERIT pentru imbindri
au fost concepute astfel incdt sd se adapteze
perfect la diferitele cerinte de lucru de pe
santier.

1.2. Identificarea produsului

Tevile multistrat si fintingurile pentru
instalatii  fabricate de firma GEBERIT
International AG -  Elvefia, sunt
identificabile dupd codurile producdtorului si
marcajul de pe corpul produselor.

Jevile sunt inscripfionate cu  marcaje
clare §i durabile, cu urmdtoarele date:

- sigla firmei producdtoare;

- numele si/sau codul produsului;

- dimensiuni (diametrul exterior x

grosimea peretelui tevii in mm);

- presiunea maximd admisibild (6 bar

sau 10 bar );

- temperatura maximd de lucru;

- materialul (PE-RT II/AL/PE-RT 1I sau

PE-RT I/EVOH),

- norma de fabricatie;

- data fabricatiei.

Fitingurile sunt marcate din fabricatie
prin  imprimare pe corpul piesei, cu
urmdtoarele date de identificare:

- sigla firmei producdtoare,

- diametrul exterior (mm).

Codul de produs emis de producdtor este
format din 9 cifre, care reprezintd
componente de clasd (tip produs, model,
culoare sau structura suprafetei, ambalare) §i
componente libere.
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Tevile multistrat si fitingurile fabricate
de firma GEBERIT International AG —
Elvetia pot fi utilizate in constructii, la
realizarea  urmdtoarelor  instalatii, cu
urmadtorii parameitrii:

- instalatii sanitare de apd rece/ caldd, cu
presiunea maximd de PN 10 bar si
temperatura maximd a fluidului vehiculat de
+ 70 C;

- instalatii de incdlzire centrald (cu corpuri
de incdlzire) cu presiunea maximd de PN 10
bar si temperatura maximd a fluidului
vehiculat de + 80 C;

- instalatii de incdlzire prin pardoseald cu
presiunea maximd de Pn 6 bar §i femperatura
maximd a fluidului vehiculat de + 60 C ;

- instalatii de rdcire si aer comprimat.

Pentru utilizarea preconizatd in contact
cu apa potabild tevile multistrat si fitingurile
fabricate de firma GEBERIT International
AG — Elvetia, trebuie sd detind aviz sanitar /
notificare eliberat de Institutul National de
Sdndtate Publicd, emis in conformitate cu
reglementdirile Ministerului Sdndtatii in
functie de compozitia materialelor care intrd
in contact cu apd potabild.

Avizul sanitar /notificare va fi eliberat
pentru produse in functie de compozifia
materialelor care intrd in contact cu apa
potabild.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Tevile multistrat si fitingurile fabricate
de firma GEBERIT International AG -
Elvetia pot fi utilizate in instalatiile aferente
constructiilor deoarece indeplinesc cerintele
fundamentale  ale Legii 10/1995 privind
calitatea in constructii , cu modificarile §i
completdrile ulterioare.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate
Calitatea materialelor (polietilend
rezistentd la temperaturd PE-RT II penfyu
tevi , PPSU pentru fitinguri, bronz ttp
CW724R ’
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(CuZn2ISi3P), CC7685

(CuSn4Zn2PS) si EPDM pentru O-ring) §i
solutiile adoptate in conceptia produselor
conferd instalatiei  rezistenfd mecanicd,
flexibilitate, rezistentd la uzurd si stabilitate
in exploatare.

Tevile multistrat au un coeficient de
conductibilitate termicd de 0,41 W/mK, un
coeficient de dilatare liniara de 0,026
mm/mK, care le asigurd rezistentd §i
stabilitate la temperaturi ridicate (+ 80°C).

Tevile multistrat sunt rezistente la
coroziune datoritd stratului interior §i
exterior realizat din polietilend PE-RT.
Stratul central din folie de aluminiu sudatd
longitudinal cap la cap cu laser, constituie o
barierd de protectie impotriva difuziei
oxigenului, ceea ce asigurd rezistenfa la
coroziune a ansamblului, flexibilitate §i
rezistentd mecanicd, mdrind durata de viatd a
produselor din instalatiile de apd.

Fitingurile sunt rezistente la soc termic §i
presiune, au stabilitate dimensionald la
cresterea temperaturii §i nu sunt corodate
sau dizolvate de fluidul de lucru, garantdnd
rezistentd §i etangeitate.

O gamd largd de fitinguri si racorduri,
posibilitdile de conectare, greutatea redusd
si instalarea facild asigurd flexibilitate
sistemului realizat cu fevi multistrat.

Tevile multistrat si  fitingurile  sunt
rezistente la detergenti, la majoritatea
solutiilor de acizi §i baze, chiar §i la
concentratii ridicate.

Rezistenta tevilor este limitatd la acfiunea
acidului sulfuric, a petrolului i a derivatilor
din petrol, a uleiurile minerale §i la solventi
organici (toluen, tetralind, tricloretilend).

Modul de asamblare a elementelor
componente si materialele utilizate la
fabricare, fac ca produsele sd prezinte o bund
etangeitate atdt la presiunea de lucru cdt §ila
presiunea de incercare (Pn x1,5).

Sub actiunea eforturilor comnsecutive din
exploatare, produsele nu se deterioreazd.

o Securitate la incendiu

Tevile multistrat §i fitingurile pentru
instalatii nu fac obiectul unor exigenfe
iculare de comportare in caz de incendiu.
Aupra acestor produse nu s-au efectuat
i de comportare la foc.
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o Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor

Produsele nu prezintd niciun pericol
pentru sdndtatea oamenilor §i nu consfituie
un factor de poluare.

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic.

La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevdzute de legislatia in
domeniu §i anume: Legea Securitdfii §i
Sdandtdtii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
119/2014 pentru aprobarea Normelor de
igiend si sandtate publicd privind mediul de
viafd al populatiei, Ordinul M.S. nr. 275 /
2012 pentru aprobarea procedurii de
reglementare sanitard peniru punerea pe
piafd a produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor ~ §i  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabilda, OUG nr.
92/2021  privind  regimul  deseurilor,
Ordonanta nr. 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, HG nr. 856/2002 privind evidenta
gestiunii  deseurilor, cu modificdrile si
completdrile ulterioare §i Legea privind
asigurarea pentru accidente de muncd §i boli
profesionale nr. 346/2002, cu modificdrile si
completdrile ulterioare .

Toate pdrtile componente ale sistemului
aflate in contact cu apa sunt fabricate din
polietilend PE-RT II, PPSU si bronz.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile dupd expirarea
duratei de viatd.

e Siguranta si accesibilitate in exploatare
Materialele  utilizate, tehnologia de
executie a tevilor multistrat §i a fitingurilor §i
sistemul de realizare a imbindrilor asigurd
securitatea §i etanseitatea instalatiei.
Rezistenta si stabilitatea produselor este
mentinutd la presiuni de lucru de maxim 10
bar §i temperaturi maxime ale fluidului de
lucru de +70°C pentru instalatii sanitare /
+ 80 °C pentru instalatii de incdlzire.
Suprafata lisd interioard a produselor
usureazd curgerea §i impiedicd depunerea §i
formarea de biofilm.
Produsele asigurd
utilizatorilor fafd de eventualele raniri, givén
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suprafefele accesibile netede, fard muchii
ascutite sau bavuri.

Modul de asamblare a tevilor si
fitingurilor in instalatie, prin presare axiald,
cu etangare cu garniturd din cauciuc EPDM,
face ca instalatiile sanitare §i de incdlzire
realizate sd prezinte o bund etanseitate in
condifii  normale de exploatare, cu
respectarea instructiunilor producdtorului.

e Protectia impotriva zgomotului

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor ca si tehnologia de execufie si de
montaj conduc la produse care nu induc
vibratii §i zgomote in structurile in care sunt
montate.

Incercirile la care au fost supuse
instalatiile executate cu ftevi multistrat §i
fitinguri  privind zgomotul produs la
curgerea fluidului de lucru, la debitul si
presiunea nominald, aratd cd nivelul de
zgomot produs este redus (sub 35 dB).

Pentru utilizarea tevilor in spatii la care
se cere ca nivelul de zgomot admis sd fie mai
mic de 35 dB se utilizeazd tevi preizolate
(sistem teavd in feavd) si elemente de izolare
Jfonicd (pentru fitinguri).

e Economie de energie si izolare termicd
Prin  utilizarea tevilor multistrat si a
fitingurilor, prin greutatea scdzutd a
acestora, prin sistemele de punere in operd
prevdzute, prin sistemele de imbinare a
produselor in instalatie, se asigurd economie
de energie in raport cu produsele si
tehnologiile  clasice de  realizare a
instalatiilor in  domeniile de utilizare
acceptate. Asamblarea tevilor multistrat cu
fitinguri se realizeazd cu costuri reduse
datoritd executiei rapide si fard dificultdti a
asamblarilor prin presare axiald.

Peretele interior al produselor, cu
suprafata lisd gi netedd, care se menfine in
timp, usureazd curgerea §i impiedicd
depunerea §i formarea de biofilm, asigurd
siguranta  in  exploatare a instalafiei,
pierderile de sarcind sunt reduse i
Jaciliteaza mentinerea §i pdstrarea constantd
a debitelor de fluid si economie in
functionare.

La utilizarea in instalatii de incdlzire §i la

stalatiile de apd caldd de consum, tevile
p¥ fi izolate termic (fevi preizolate termic)
ru scdderea pierderilor de energie

Pagina 5 din 13



termicd si scdderea prefului de cost la
incdlzire.

o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia tevilor
multistrat  si a  fitingurilor,  calitatea
materialelor utilizate la fabricatie, rezistenfa
mecanicd, rezistenfa la coroziune si la
abraziune, rezistenta la temperaturi ridicate
si la imbdtranire, controlul eficient efectuat
in scopul mentinerii constante a calitdfii,
precum si tehnologiile de punere in operd a
produselor fac posibil ca durabilitatea sd fie
de cel putin 30 ani, in conditii normale de
exploatare.

Fabricantul acordd produselor o garanfie
de 10 ani de la livrare, in conditiile
respectdrii  instructiunilor  de depozitare,
punere in operd si exploatare.

Produsele nu necesitd operatii de
intrefinere speciald. Forma tevilor si a
fitingurilor si suprafetele interioare lise ale
produselor intr-o exploatare normald, nu
permit impuritdtilor sd se depund, excluzind
posibilitatea obturdrii.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Firma Geberit are organizatd productia sa
de tevi multistrat si fitinguri in sistem de
management al asigurarii  calitdfii, in
conformitate cu cerintele standardului EN
ISO 9001:2015 §i in sistem de management
de mediu, conform standardului EN ISO
14001:2015, fiind certificatd de catre SOS -
Elvetia cu certificatul nr. H20644/2021.

Tevile multistrat sunt fabricate conform
normei proprii §i cerintelor standardelor din
domeniu.

Tevile sunt fabricate prin coextrudare la
cald din granule nereciclate de polietilend cu
rezistentd mdritd la temperaturd PE-RT 1],
procurate de la producdtori recunoscufi in
domeniu.

Sudarea longitudinald a stratului central
din folie de aluminiu se face cu laser §i cu
controlul automat al cusdturii.

Corpul fitingurilor din PPSU se fabricd =

prin injectie din polifenilsulfon (Radel R /-
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5100 BK 937), la temperaturi de peste 393
°C, pe baza unmei tehnologii proprii firmei
Geberit, pe linii tehnologice complet
automatizate, cu un control computerizat al
parametrilor tehnologici.

Materialele de baza utilizate la fabricarea
Sfitingurilor sunt: polifenilsulfon (Radel R -
5100 BK 937), bronz — tip CW724R ( Cu
Zn218i3P) si 768S.

Organizarea  tehnicd  internd  este
structuratd astfel incdt permite un control
permanent al furniturilor externe, fiind
disponibil un program de verificare intern /
extern conform Manualului de Asigurare a
Calitdtii propriu producdtorului.

Calitatea productiei este asiguratd prin
executarea unui control permanent, atdt
pentru materiale §i pentru respectarea
parametrilor  tehnologici, cdt §i pentru
produsul finit.

Sistemul calitdtii constd in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepdnd de la materia primd pdnd la
produsul finit.

Toate produsele cu defectiuni (neconforme
cu norma de produs) sunt imediat identificate
si excluse, dupd care se aplicd o procedurd
corectivd pentru a putea evila repelarea
defectelor. Nu se admit defecte de fabricatie
(striatii, lipsuri de material, exfolieri, fisuri,
zgdrieturi, urme de lovituri, discontinuitdfi,
ovalizari). La sfarsitul ciclului de fabricatie,
fiecare produs este inspectat gi testat
individual pentru a se asigura conformitatea
cu specificatia de produs.

Firma GEBERIT International AG -
Elvetia este dotatd cu laborator propriu ,
acreditat de SAS, care efectueazd un control
permanent al calitdfii §i performangtelor
produselor, mdsurdtorile efectudndu-se cu
respectarea standardelor europene.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a fevilor multistrat §i
fitingurilor pentru instalatii se face de cdire
personal  specializat,  cu  respectarea
instructiunilor furnizate de cdtre producdtor
si a condifiilor tehnice impuse de
reglementdrile tehnice prevdzute la pct. 2.3.4
din prezentul agrement.
irma GEBERIT fabricd toatd gama de
inguri (din polifenilsulfon §i din bronz)
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si accesorii pentru realizarea instalatiilor de
apd rece / calda si instalatiilor de incdlzire.
Asamblarea  elementelor instalafiei  se
realizezd prin sertizare, cu fitinguri cu
presare axiald cu etansarea imbindrii prin O-
ring .

Realizarea instalatiei cu tevi multistrat §i
fitinguri se face cu scule universale §i
dispozitive speciale (de presare, de curbare,
de tdiere) livrate de producdtor, aplicind
procedurile indicate de producdtor in functie
de tipul §i dimensiunile tevii.

Tevile multistrat §i  fitingurile pentru
instalatii de alimentare cu apd rece / caldd se
pun in operd conform cu instructiunile
fabricantului, astfel:

- conductele se taie cu ajutorul dispozitivului
special de tdiere, dupd care sunt indepdrtate
eventualele bavuri;

- se indeparteazd impuritdfile sau spanul si se
face un control vizual al interiorului tubului,
pentru a vedea dacd mai existd impuritafi;

- se scoate protectia de pe fiting, dupd care se
introduce acesta in intregime in interiorul
tubului;

- se interzice ungerea cu lubrifianti a
fitingului, O-ring-ului sau a capdtului
tubului;

- se introduce teava cu fitingul inserat in
falcile  dispozitivului ~ de  strdngere,
ghiddndu-se dupd umarul fitingului si se
strdnge pdnd cdnd falcile de strdngere se
elibereazid  singure, in mod automat;
dispozitivul se alege in functie de diametrul
tevii pentru care trebuie realizatd imbinarea ;
- profilul fllcilor de strdngere trebuie
verificat periodic; acesta poate fi curdfat cu
peria de sdrma, dupd care se recomandd
gresarea mecanismului de actionare. Fdlcile
deteriorate trebuie inlocuite imediat pentru a
garanta compresiunea corectd.

Schimbarea de directie se poate realiza §i
prin indoirea tevilor (cu dispozitiv sau fard
dispozitiv), in limitele admise de producdtor.

Pentru limitarea pierderilor de caldurd
pe traseu, reducerea nivelului de zgomot in
spatiile deservite, protectia la actiunea
razelor ultraviolete sau evitarea aparifiei
condensului, functie de domeniul de utilizare,
produsele pot fi prevdzute cu termoizolafie.

Dupd  terminarea executiei, inst

este supusd probei de etangeitate a ref; gz\z lav f;
imbindrilor ||~ este)

1,5xPn.  Etanseitatea
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verificatd, dacd dupd intervalul de timp
necesar probelor, indicat in normativele I 9 si
I 13, presiunea fluidului vehiculat rdmdne
constantd.

La punerea in operd in instalatii, fixarea
/ suspendarea tronsoanelor instalatiei se face
conform  proiectului  pentru realizarea:
pozitiondrii  retelei;  fixarea refelei in
apropierea ramificatiilor si a trecerilor prin
perete; absorbirea dilatdrilor / contractiilor
liniare ale tronsoanelor de instalatie intre
punctele de fixare. Distanta intre suporfi este
conform instructiunilor producdtorului  si
variazd functie de diametrul tevii §i
temperatura  fluidului ~ vehiculat  prin
instalatie.

Imbinarea se poate realiza cu ajutorul
sculelor GEBERIT, respectdndu-se
instructiunile producdtorului.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In  proiectarea  produselor si la
elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a avut
in vedere obtinerea §i pdstrarea constantd a
proprietdtilor  §i  caracteristicilor  fevilor
multistrat si fitingurilor pentru instalafii.

Produsele sunt astfel concepute §i
executate incdt corespund prevederilor
standardelor EN ISO 21003-3,5:2008, DIN
EN 12873-1:2014, DIN EN 1420:2016, DIN
16838:2010 , DIN EN ISO 1167-1/-2:2006 ,
DVGW W 534:2015, 1SO 228-1:2000.

Produsele sunt concepute §i executate
intr-o gamd tipodimensionald variatd, pentru
realizarea instalatiilor de apd rece / caldd si
instalatiilor de incdlzire, cu diametre
exterioare cuprinse in domeniul @ 16 ~ O 75
mm.

Produsele sunt astfel concepute incdt sd
reziste socurilor mecanice, termice, chimice,
solicitarilor la diferitele forme de uzurd care
apar in conditii normale de exploatare si care
nu influenteazd calitatea fluidului vehiculat.

Produsele prin conceptie, materialele
utilizate §i modul de montare prezintd
rezistentd, stabilitate, sigurantd in exploatare
si oportunitdfi pentru montarea rapidd si
oard.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu

*
;63?05 stituie un factor de poluare a mediului
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ambiant si nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Condlitii de fabricare

Fabricarea  fevilor  multistrat i
fitingurilor realizate de firma GEBERIT
International AG — Elvetia se desfdsoard in
conformitate cu prevederile standardului de
produs §i cu prevederile planului calitdyii.
Fabricatia se desfasoard in sistem de
management al asigurdrii calitdtii, conform
standardului ISO 9001:2015 i in sistem de
management de mediu, conform ISO
14001:2015.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitdtii declarate in
Manualul de asigurare a calitdfii propriu
producdtorului.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
normele EN, ISO si DIN.

Materialele, componentele §i procedeele
utilizate la  fabricarea produselor nu
afecteazd calitatea mediului inconjurdtor.

Tevile multistrat §i  fitingurile sunt
fabricate pe linii tehnologice complet
automatizate, cu un control computerizat al
parametrilor tehnologici.

Marcarea produselor se face fdrd sd se
producd fisuri sau alte tipuri de defecte §i
este astfel realizatd incdt in condifiile
depozitdrii, punerii in operd §i exploatdrii
conform  instructiunilor  producdtorului,
vizibilitatea inscriptiondrii sd fie mentinutd
pe intreaga duratd de viatd a produselor.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de
certificate de calitate emise de laboratoare
autorizate.

Produsele se testeazd periodic, conform
normelor in vigoare, de cdtre laboratoare
acreditate.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare produsele sunt insotite de
certificat de  garanfie, aviz  sanitar,
instructiuni de montare, exploatare  §i
intretinere, in limba romdnd, precum §i de
declaratia producdtorului de conformitate a

produsului cu Agrementul Tehnic eliberat _:,,:f 5

pentru acesta potrivit prevederll
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si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 “Evaluarea
conformitatii. Declaratia de conformitate
datd de furnizor”.

Tevile multistrat, in functie de diametrul
exterior, se livreazd in bare de 5 m sau in
colaci.

Fitingurile pot fi livrate in ambalaje
individuale sau comune, confectionate din
carton sau material plastic, pe box palefi si
asigurate cu platbandd metalicd.

Produsele se depoziteazd in magazii
inchise sau depozit exterior (ferite de
actiunea directd a razelor solare §i departe
de surse de cdldurd). La tevi, indltimea stivei
de depozitare nu depdseste 2 m sau maxim 7
rdnduri de tevi. Tevile sunt astfel asezate
incdt sd fie libere (nepresate).

Produsele sunt manipulate cu grijd pentru
a nu fi trdntite si deteriorate.

Depozitarea produselor pe termen scurt
sau lung se face conform prescripfiilor
producdtorului.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd a fevilor multistrat §i

fitingurilor fabricate de firma GEBERIT

International AG — Elvetia, se face de cdtre
personal  specializat, — cu  respectarea
instructiunilor fabricantului §i a cerintelor de
siguran{d si stabilitate previzute de Legea
10/1995, cu modificarile §i completirile
ulterioare.

La intocmirea proiectelor de instalafii
sanitare sau de incdlzire ce cuprind  fevi
multistrat si fitinguri, precum §i la punerea
in operd se vor respecta instructiunile de
montaj ale fabricantului §i  prevederile
reglementdrilor tehnice romdnesti in vigoare:
-19/2022 — Normativ pentru proiectarea,
execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clddirilor;

- NP 133-2022 - Normativ privind
proiectarea,  execufia  §i  exploatarea
sistemelor de alimentare cu apd §i canalizare
ale localitdtilor, volumul II — Sisteme de
canalizare;

- Ordinul MS. nr. 119/2014 pentru
aprobarea Normelor de igiend si sdndtate
publicd privind mediul de viatd al populafiei,
modiﬁcdrile si completdrile ulterioare;
inul MS. wnr. 275 / 2012 pentru
ea procedurii de reglementare
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sanitard  pentru punerea pe piafd a
produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor ~ §i  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild,

- C 56/2002 — Normativ pentru verificarea
calitdtii lucrdrilor de constructii si instalatii
aferente;

- C 300/1994- Normativ de prevenire §i
stingere a incendiilor pe durata executdrii
lucrdrilor de constructii §i instalatii aferente
acestora ;

- Legea Securitatii §i Sandtdfii in Munca
nr.319/2006;

- Legea Protectiei Mediului nr.265/2006;

- OUG 92/2021 privind regimul deseurilor;

- Ordonanta nr.2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile §i completdrile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificdrile si completdrile ulterioare.

Concluzii

Aprecierea globald
Utilizarea tevilor multistrat i fitingurilor,
pentru instalatii in  domeniile de utilizare
acceptate  este  apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd se
respectd prevederile prezentului agrement.
Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabili tevile multistrat si fitingurile
trebuie sd detind aviz sanitar / notificare
eliberat de Institutul National de Sdndtate
Publicd, emis in conformitate cu
reglementdrile Ministerului Sdndatitii in
functie de compozitia materialelor care intrd
in contact cu apd potabild.

Conditii:

e Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate §i gdsite
corespunzdtoare de cdtre SOS — Elvefia,
MPA NRW - Germania, Kiwa Nederland
BV - Olanda si  Osterreichische
Vereinigung fiir das Gas- und Wasserfach-

Austria gi trebuie mentinute la acelasi pixet=:

pe toatd durata de valabilitate a
agrement.
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e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii  acestui
agrement.

o Acordind acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implicd in prezenfa §i/sau  absenfa
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intrefine produsul .

e QOrice recomandare relativd la folosirea
in conditii de sigurantd a acestor produse,
care este confinutd sau se referd la
acest agrement tehnic, reprezintd cerinfele
minime necesare la punerea in operd §i in
exploatare.

e PROCEMA-CERCETARE  rdspunde de
exactitatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercdrile sau testele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
Tehnice nu fi absolvd pe furnizori §i /sau pe
utilizatori de responsabilitdtile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii  aptitudinii  de
utilizare a produsului  va fi realizatd
conform programului stabilit de comun
acord cu PROCEMA-CERCETARE si
anume: verificarea aspectului, verificarea

etanseitdtii,  verificarea  rezistentei la
presiune  §i  verificarea  valabilitdfii
certificatelor firmei producdtoare;

verificdrile se vor efectua la interval de 12
luni, in SITU, la cel putin o lucrare selectatd
din lista de referinte pusd la dispozitie de
titularul agrementului tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si / sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luata in considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA-CERCETARE va informa

Consiliul  Tehnic ~ Permanent  pentru

Constructii despre rezultatul verificarilor,

iar dacd acestea nu dovedesc mentinerea

aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC

declansarea actiunii de suspendare a

S\lagrementului tehnic.
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e Suspendarea se declanseazd si in cazul Pentru Grupa Specializatid Nr.5

constatdrii  prin  controale, de caire Presedinte
organisme  abilitate a  nerespectdrii

mentinerii constante a condifiilor de Ing. Claudia JTONESCU
fabricatie si utilizare ale produsului.
o In cazul in care titularul de Agrement

Tehnic nu se conformeazd acestor %/\

prevederi, se va declansa procedura de
retragere a Agrementului Tehnic.

VALABILITATE:
Valabilitatea agrementului tehnic este:
27.02.2026 DIRECTOR GENERAL,
Valabilitat jzului  tehni fe: . .
T ing. Mihaela TOPOLOGEANU

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In  cazul neprelungirii  valabilitdii
avizului  tehnic,agrementul  tehnic  se
anuleazd de la sine.

Modificarea/Extinderea agrementului
tehnic se va face cu respectarea termenului
de valabilitate initial.

¥
\

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic pentru produsele TEVI MULTISTRAT §I
FITINGURI, PENTRU INSTALATII fabricate de firma GEBERIT International AG — Elvetia,
a fost analizatd documentatia pusd la dispozitie de cdtre firma GEBERIT S.R.L., in calitate de
solicitant si titular.

In wrma analizdrii documentatiei s-a constatat cd firma GEBERIT International AG isi
desflisoard activitatea pentru proiectare, productie si distribufie in sistem de management al
asigurdrii calitdtii, conform standardului EN ISO 9001:2015 si in sistem de management de
mediu, conform standardului EN ISO 14001 : 2015. fiind certificatd de cdtre SQS — Elvefia  cu
certificat nr. H20644 / 2021.

Tevile multistrat si fitingurile au efectuate teste fizico-chimice, iar rezultatele incercdrilor
sunt atasate la dosarul tehnic. Ele au fost testate de Materialpriifungsamt Nordrhein-Westfalen
(MPA NRW — NB0432) - Germania, Kiwa Nederland BV - Olanda (TAB) si Osterreichische
Vereinigung fiir das Gas- und Wasserfach - Austria.

Pentru utilizare in instalatii de alimentare cu apd potabild tevile multistrat PE-RT/AL/PE-RT
si fitingurile din PPSU, fabricate pentru diametre cuprinse in domeniul @ 16 = @ 75mm, detin
certificatul nv. DW-8801DL0200 / 16.12.2020 (valabil pand in 2025) , emis de DVGW Cert GmbH
- Germania (NB 0085/09.06.2020).

Conceptia produselor si tehnologia modernd de fabricafie aplicatd de firma GEBERIT
International AG pentru fevile multistrat si fitinguri, conferd produselor realizate eficientd,
fiabilitate §i o durabilitate de cel pufin 30 de ani, in conditiile respectdrii prevederilor prezentului
agrement tehnic.
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Durabilitatea acestor produse este influentatd favorabil printr-o proiectare , montare §i
exploatare corectd a tevilor multistrat si fitingurilor, respectdnd instructiunile fabricantului §i
cerintele normativelor romdnesti in vigoare.

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune §i receptia la beneficiar a
produselor, acestea sd aibd elaborate instructiuni de exploatare §i intrefinere concrete, care sd
cuprindd si norme de tehnica securitdtii muncii specifice.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement
tehnic sd obtind date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a
produselor (comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrari de referinfd) si sd le
pund la dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii avizului agrementului tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform
normativelor si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de completare a gamei de fabricafie, de
introducere a noi componente sau materii prime §i materiale, se vor aduce la cunostinfd
elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE isi insuseste rezultatele
testelor si verificdrilor efectuate de cdtre MPA NRW — Germania ( NB0432/ 23.06.2021), raport
nr. 122000051-1.2 / 01.12.2021 si 122000051-2.2 / 01.12.2021, considerdndu-le valabile si
insusindu-si rezultatele, conform buletinelor de incercdri si a documentelor care stau la baza
incercdrilor §i care sunt atasate la dosarul tehnic.

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Nr. | Denumire caracteristicd UM Val. Standard Valoare Observatii
Crt referintd determinati
1 Rezistenta la presiune interioara
incercdri executate pe fevi i fitinguri 180 Corespunde
FlowFit 9080:2012 (Produsele nu
-1a 95°C si 15 bar (016) h >1000 >1000 au prezentat
-1a 95 °C i 14,7 bar (025) h >1000 >1000 semne de
fisuri sau alte
deformatii)
2 Rezistenta la tractiune a asambldrii
dintre fitinguri si tevi DIN EN ISO Corespunde
-la 23°C, F=500N (0 16) h > 21003- >] (Produsele nu
-la 95°C, F=260N (0 16) h >1 5:2018 >] au prezentat
semne de
- la 23°C, F=800N (0 20) h >1 DVGwW >] Sisuri sau
- la 95°C, F=410 N (0 26) h W534:2015 >] FupHiry)
3 Verificarea rezistenfei la presiune
Proba consta dintr-un cuplaj care a DIN EN ISO
fost conectat cu sectiuni de feava ML 21003-
pe ambele pdrfi si echipat cu fitinguri | cicluri 10.000 5:2018 10.000 Corespunde
de presare de tranzifie cu filet DVGW (Produsele nu
exterior la capete (0 160 75) W534:2015 au prezentat
Probele sunt umplute cu apd, sunt scurgeri)
conectate la un stand de testare de
inaltd presiune gi sunt testate la 23
°C, la cicluri de presiune sinusoidald
intre 0,5 bar si 25 bar

Agrementul este valabil pentru

INSTALATII”, fabricate de firma GEBERIF -t
datelor din dosarul tehnic si la care fabri€atia, pff A
/: A wSSL

nivelul prezentat.
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»TEVI MULTISTRAT SI FITINGURI, PENTRU

national AG — Elvetia, identificabile conform
 in operd §i performantele sunt cel putin la
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4.Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1470 DIN 09.01.2023 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat: ing. Claudia IONESCU, ing.
Gabriela CEPREANU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL i invitat din
partea firmei GEBERIT S.R.L., solicitantul de agrement tehnic, s-au evidenfiat urmdtoarele

aspecte:
» Dosarul este complet si la elaborarea lui au fost respectate instructiunile elaborate de CTPC.

> ,,TEVILE MULTISTRAT SI FITINGURILE PENTRU INSTALATII”, fabricate de firma
GEBERIT International AG — Elvetia, corespund cerintelor fundamentale de calitate cuprinse
in Legea 10/1995, cu modificdrile si completdrile ulterioare.

Constaténd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement tehnic cu
o valabilitate de 3 ani.

o Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 003-05/1030- 2023 continind 120 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate 05
ing. Cristina GEORGESCU
-3

» \\“

“‘-,\

Teava multistrat ML Teava multistrat SL

1. Umdr pentru fixarea dispozitivului de presare L. CO_" P jiting (bronz)
2. Clemd de presare 2. gaiba
3. Indicator de presare 3. O-ring
4. O-ring 4. Clemd de presare
5. Corp fiting (PPSU) 5. Indicator de presare
6.  Umdr pentru fixarea dispozitivului de presare

Fiting de trecere Fiting adaptor
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Corp fiting
Saibd
Clemd de presare

O-ring

NN N~

Teavd multistrat

Blocare antirotatie

Umdr pentru fixarea dispozitivului de presare

Imbinare teava multistrat cu fiting adaptor

o Membrii grupei specializate:
Ing. Claudia IONESCU - Presedinte
Ing. Cristina GEORGESCU =
Ing.Gianni FLAMAROPOL &@(
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DECLARATIA DE CONFORMITATE
(pentru agremente tehnice in constructii)

Nr. 008/04.04.2023

1. Cod unic de identificare al produsului-tip: 28,29;

2. Tipul, lotul sau numirul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului
pentru constructii - daci este cazul,

3. Utilizarea sau utilizirile preconizate ale produsului pentru constructii, (astfel cum este
previzut de fabricant) :

Tevile multistrat si fitingurile tip GEBERIT FLOWFIT pot fi utilizate in constructii, la
realizarea urmitoarelor instalatii, cu urmitorii parametrii:

- instalatii sanitare de apd rece/ calda, cu presiunea maximi de PN 10 bar si temperatura maxima a
fluidului vehiculat de + 70 °C;
- instalatii de incalzire centrald (cu corpuri de incalzire) cu presiunea maxima de PN 10 bar si

temperatura maxima a fluidului vehiculat de + 80 °C;
- instalaii de incalzire prin pardoseald cu presiunea maxima de Pn 6 bar si temperatura maxima a

fluidului vehiculat de + 60 °C;
- instalatii de racire §i aer comprimat.

4. Numele, denumirea sociali sau marca inregistrati si adresa de contact a fabricantului:
GEBERIT International AG — ELVETIA, Schachenstrasse 77, CH-8645, Jona,Tel: +41 55 221
63 00, Fax: +41 55 221 67 50;

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat: GEBERIT S.R.L. Strada Izvor
nr.80, etaj 9, sector 5, Bucuresti, Tel: +4021 330 30 80, Fax: +4021 330 31 61.

6. Conformitatea este demonstrata avand ca referinta:

AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII NR 003-05/1030-2023

7. Performanta produselor :
Tevile multistrat tip GEBERIT FlowFit se realizeaz in doud variante:

a) tevi ML pentru instalatii sanitare si de incilzire, instalatii de ricire si aer comprimat, cu presiune
péana la 10 bar, in gama dimensionala, cuprinsa in intervalul @ 16 x 2 + @ 75 x 4,6 mm (diametrul
exterior feavd x grosimea peretelui), de culoare gri-argintiu, livrat in bare de 5m. Tevile se pot livra
si in colaci de : 50m sau 100m pentru diametre de @ 16 + @ 25 si de 250 m pentru @ 16 .

Tevile multistrat ML se realizeazi in sistem legat prin coextrudare, dintr-un strat central de
aluminiu si doua straturi din polietilend, dupa cum urmeaza:
- stratul interior este realizat din polietilena de temperatura ridicata PE-RT II, de uz alimentar si
este rezistent la coroziune;
- stratul central, este realizat din folie de aluminiu, etansa la oxigen, conferd tevilor caracteristici
mecanice superioare, combinate cu o rezisten{i sporitd la coroziunea cauzati de actiunea factorilor
de mediu. Folia de aluminiu este sudata longitudinal cap la cap cu laser;
- stratul exterior este realizat din polietileni de temperaturd ridicata PE-RT II, este robust si
rezistent la coroziune, are culoare gri.

Aderenta totala intre cele trei straturi, stratul interior si exterior din polietilena si stratul central
din aluminu, se obtine prin aplicarea unui adeziv, un material termoplastic incolor pe bazd de

polietilend.



La fabricare pe langa polietilend se adaugi stabilizatori pentru raze UV, antioxidanti si pigmenti
de diferite tipuri si culoare gri.

Tevile ML se pot fabrica si in varianta : fevi protejate la exterior cu tub riflat de tip copex din
PE, de culoare albastru, cu @ 16 x 2 si @ 20 x 2 mm (diametrul exterior feava x grosimea peretelui
tubului riflat), livrat in colaci de 50m / 100m sau tevi preizolate termic ML Therm, cu izolatie
circulara din spumi moale PE, cu celule inchise, protejata la exterior cu folie de culoare rosie sau
albastrd, cu @ 16 x 2 + @ 25 x 2,5 mm (diametrul exterior {eava x grosimea peretelui), cu grosimea
izolatiei de 6, 10, 13 sau 26 mm, livrat in colaci de 50m/25 m.

b) tevi SL pentru instalatii de incalzire, cu presiune pand la 6 bar, cu @ 16 x 2 si @ 20 x 2 mm
(diametrul exterior teava x grosimea peretelui), de culoare alba, livrat in colaci de 120m sau 250m.

Tevile multistrat SL se realizeaza in sistem legat prin coextrudare , dintr-un strat interior din
polietilend de temperaturd ridicatda PE-RT II si un strat exterior din EVOH (barierd de oxigen).
Aderenta intre straturi se obtine prin aplicarea unui adeziv, un material termoplastic incolor pe baza
de polietilena.

Asamblarea tevilor multistrat, intre ele sau cu alte elemente ale instalatiei, pentru realizarea
traseelor instalatiilor de apa rece/calda, se realizeza utilizind tehnologia de imbinare pressfiting, cu
fitinguri FlowFit cu etangare prin presare axiala, cu inel de presare O-ring din EPDM.

Pentru racordarea intre o teava multistrat si un alt element al instalatiei se utilizeazd fitinguri
finale (adaptoare).

Tehnologia de imbinare cu fitinguri cu etansare prin presare axiald se poate folosi cu ajutorul
sculelor GEBERIT, numai utilizand fitingurile Flowfit prevdzute pentru aceasta.

Fitingurile GEBERIT FlowFit sunt piese de legaturd, cu corpul realizat din polifenilsulfon
(PPSU), de culoare negru, cu O-ring din EPDM, manson de presare din ofel inox, indicator de
presare de culoare albastru (@ 16 + @ 40 mm) sau portocaliu (@ 50 + @ 75mm) si inel de plastic
transparent.

Fitingurile din polifenilsulfon (PPSU), sunt fabricate pentru diametre cuprinse in domeniul & 16
+ @ 75mm, realizate Tn urmitoarele variante constructive:
- fitinguri de trecere pentru racordarea intre ele a tevilor multistrat : mufe, coturi la 90° si la 45°,
teuri egale si teuri reduse, reductii;
- fitinguri finale pentru racordarea intre o feavd multistrat i un alt element al instalafiei realizat cu
alte tipuri de tevi (din otel, din polibutena, din ppr, etc): adaptoare / conectori cu filet interior sau
exterior.

Fitingurile din polifenilsulfon (PPSU) se compun din corp si manson de presare / compresie.

Corpul fitingului este fabricat prin injectie, in matritd, din polifenilsulfon (PPSU) tip Radel R-
5100 BK 937, culoare neagri, previzut cu un niplu cu proeminente (care se monteazi la interior pe
capul tevii si asigurd blocarea tevii dupa presare) si umdr pentru fixarea dispozitivului de presare
axiala.

Mansonul de presare / compresie este fabricat din bronz sau alama speciala (bronz siliciu fara
plumb - Cu Zn218Si3P). Mansonul nu intra in contact cu apa potabila.

Componentele metalice ale fitingurilor FlowFit de tranzitie (adaptoare) sunt realizate din bronz
tip CW724R (CuZn218Si3P), CC768S sau CuSn4Zn2PS.

Asamblarea fitingurilor FlowFit cu tevile multistrat se realizeaza prin presare axiald, cu ajutorul
unui dispozitiv special de presare.



Nr. | Denumire caracteristicd UM Val. Standard Valoare Observatii
Crt referintd determinatd

1 | Rezistenta la presiune
interioara 1SO Corespunde
incercdri executate pe fevi si 9080:2012 (P ’Od”jefe n au

. . . rezentat semne

fitinguri FlowFit f;eﬁsun. sau alte
-la 95 °C si 15 bar (016) h >1000 >1000 deformatii)
-la 95 °C si 14,7 bar (025) h >1000 >1000

2 | Rezistenta la tractiune a
asamblarii dintre fitinguri §i DIN EN Corespunde
fevi h >1 ISO >] (Produsele nu au
- la 23°C, F=500N (2 16) h >1 21003- >1 iy ntpingd
-la 95°, F=260 N (0 16) 5:2018 rupturi)

h >1 >]
- la 23°C, F=800N (9 20) h >1 DVGW >]
-la 95°C, F=410N (9 26) W534:201
5

3 | Verificarea  rezistentei  la
presiune DIN EN
Proba consta dintr-un cuplaj ISO
care a fost conectat cu sectiuni | cicluri | 10.000 21003- 10.000 Corespunde
de teavi ML pe ambele pdrfi si 5:2018 (Produsele nu au
echipat cu fitinguri de presare DVGW ﬁzzi;f)t
de tranzitie cu filet exterior la W534:201

5

capete (9 160 75)

Probele sunt umplute cu apd,
sunt conectate la un stand de
testare de inaltd presiune §i
sunt testate la 23 °C, la cicluri
de presiune sinusoidald intre

0,5 bar si 25 bar

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile: Materialpriifungsamt
I:Iordrhein-Westfalen (MPA NRW — NB0432) - Germania, Kiwa Nederland BV - Olanda (TAB) si
Osterreichische Vereinigung fiir das Gas- und Wasserfach - Austria.

Aceasti declaratie de conformitate este emisd pe rispunderea exclusivi a fabricantului
identificat la punctul 4.

ADMINISTRATOR,
Catalin MITROI

Bucuresti,

Semnati pentru si in numele fabricantului de citre :

04.04.2023




